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Rewolucja w odsrodkowym odwadnianiu osadéw

Odwadnianie osadow sciekowych zawiera ogromny potencjat oszczednosci dla opera-
tora oczyszczalni sciekow. Koszty transportu i utylizacji odwodnionego osadu sciekowe-
go stanowia czesto 80% kosztéw eksploatacji przy odwadnianiu maszynowym. Decyzja
co do wysokowydajnej, a przede wszystkim ekonomicznej instalacji do odwadniania
jest z tego wzgledu szczegdlnie wazna. Odwadnianie osadu oznacza zmniejszenie ilosci
osadu do utylizacji. A to daje oszczednosci utylizacji.

W zaleznosci od mocy produkcyjnej Waszej instalacji, powiekszenie zawartosci suchej

masy w odwodnionym osadzie juz o jeden jedyny procent moze da¢ oszczednosci pie-
cio- lub szesciocyfrowe w skali roku. Jednakze uwaga: sama sucha masa to jeszcze nie
wszystko! Takze zuzycie polielektrolitdw oraz zuzycie energii odgrywaja decydujaca role
w rentownosci catego procesu!

Specjalnie dla wysokiego odwadniania osadu $ciekowego firma Flottweg opracowata,
jak dotad jedyna w swoim rodzaju, koncepcje wirowki: typoszereg Flottweg Xelletor.

Skutecznos$¢ odwadniania maszyny lezy znacznie wyzej niz w naszych modelach wcze-
$niejszych. | tworzy nowe standardy odnosnie do przepustowosci, suchej masy oraz
zuzycia polielektrolitéw i energii. Wptywa to pozytywnie na Wasz proces utylizacji osa-
dow. Obojetnie, czy osady sa one usuwane czy na przyktad poddawane dalszej obrobce

termiczne;.

Zalety typoszeregu Xelletor

Stawiamy poprzeczke wysoko - techniczne porownanie wiréwek Xelletor i
naszego wysokowydajnego typoszeregu C:

Xtra skutecznos¢é odwadniania

az do 10 % mniejsza ilo$¢ osadu dzieki wyzszej zawartosci suchej masy
w odwodnionym osadzie - przez to ogromny potencjat oszczednosci
Xtra zaoszczedzenie polielektrolitow

az do 20 % oszczednosci zuzycia polielektrolitow

Xtra moc przerobowa

az do 15 % wyzsza przepustowos¢

Xtra oszczednos$é energii

dodatkowo az do 20 % zaoszczedzonej energii
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DLA ODWADNIANI

Optymalizacja procesu — oszczednos$¢ energii i kosztow

Aby dla procesu odwadniania znalez¢ optymalne i najkorzystniejsze rozwiazanie, trzeba
zawsze mie¢ na uwadze wszystkie centralne parametry.

Do najwazniejszych parametrow naleza zawartos¢ suchej masy, przepustowos¢, zuzycie
polielektrolitow oraz zuzycie energii. Tu bowiem tkwi najwiekszy potencjat optymalizacji

Dzieki naszej koncepcji jeziorka ultragtebokiego oszczedza sie,

w pordéwnaniu z naszym konwencjonalnym typoszeregiem, jesz-
cze do 20 % energii. W zaleznos$ci od przepustowosci specyficzne
zuzycie energii dla odwadniania osadu lezy tylko na poziomie 0,7
kWh/m3. Takie wartos$ci szczytowe osiggane sa na ogot przy
zageszczaniu osadu (0,2 kWh/m3).

Wynik odwadniania zalezy w duzym stopniu od wtasciwosci
przerabianego osadu. Osiggalna sucha masa lezy z reguty mie-
dzy 20 a 40 % SM. System Xelletor osigga w poréwnaniu z kon-
wencjonalnymi wiréwkami wysokowydajnymi jeszcze dodatko-
wo o0 2 % wyzszag SM. Wskutek tego ilos¢ odwodnionego osadu
redukuje sie dodatkowo o okoto 10 %.



g ! @ Xtra Oszczednosé polielektrolitow

Oszczednosé polielektrolitow do 20 % jest mozliwa.
Przy takiej samej suchej masie i jakosci odwodnione-
go osadu.

Xtra Moc przerobowa

Za pomoca wirdéwki typoszeregu Xelletor mozna pod- 3
wyzszy¢ moc przerobowa instalacji o dalsze 15 % i to

przy pozostajacej bez zmiany $rednicy wewnetrznej

bebna. A wiec system Xelletor jest rowniez interesu-

jacy dla wyposazenia uzupetniajgcego.

e | o Xtra Klarownos¢é

Przy odwadnianiu osadu stopien oddzielenia mecha-

nicznego naszych wirowek bez wyjatku lezy na pozio-
mie powyzej 99 %. Redukuje to obciazenie zwrotne w
odcieku i daje dalsze oszczednosci kosztéw.



TAJEMNICA SYSTEMU
XELLETOR

Ewolucja rotora i slimaka

W pogoni za maksymalna wydajnoscia rozdzielania, istniejaca koncepcja wirowki zostaje przez na-
szych inzynieréw i technikow radykalnie na nowo krytycznie przeanalizowana. W wyniku tej ciagtej
ewolucji w wiréwce Xelletor czes$¢ zasadnicza sktadajaca sie z rotora i $limaka zostata w rewolucyj-
ny sposob opracowana na nowo. Przez inspiracje lekka konstrukcje samochoddéw i motocykli do
sportéw wyczynowych, powstata idea slimaka o najwyzszej sztywnosci, catkowicie pozbawionego
korpusu slimaka. Typoszereg wirowek Xelletor stat sie dzieki temu najnowszym stopniem ewolucji
wiréwkowego odwadniania osadéw.

ad 1.

statej
ad 2.

4 statej
ad 3.

Wychéd fazy 6dciek
statej



1. Baza - wydajne rozdzielenie fazy statej
i cieklej

Doptyw

Rozdzielana mieszanina cieczy wptywa centralnie przez rure do-
ptywowa do maszyny. Przez korpus $limaka mieszanina
przechodzi do cylindrycznej czesci bebna i zostaje przyspieszona.

~Jeziorko”

Wskutek dziatania sity osrodkowej wewnatrz maszyny tworzy sie
pierscien cieczy. Grubos$c¢ tego pierscienia okreslana jest jako
.~gtebokos¢ jeziorka” Faza stata, faza ciezka, osadza sie na ptasz-
czu bebna. Za pomoca slimaka, poprzez stozek maszyny jest ona
wyprowadzana z maszyny. Oddzielona ciecz, odciek, wyptywa
przez tarcze spietrzajaca.

Wychod fazy statej

Kat stozka oraz tarcza spietrzajagca ograniczaja gtebokosé
.jeziorka cieczy” Ptaskie jeziorko jest np. optymalne dla odwad-
niania mieszanin z ziarnista faza stata.

2. Typoszereg C Flottweg - konstruktywne
najlepsze osiagi dla wysokiego stopnia
odwadniania

Geometria doptywu

W celu podwyzszenia odpornosci na zuzycie $cierne, otwory

w korpusie $limaka sg opancerzone. Geometria otworow jest do-
pasowana tak, zeby zapewnié mozliwie ochronne doprowadzenie
cieczy. Tego wymaga skutecznosé srodka koagulujacego i pozy-
tywne oddziatywanie na efekt rozdzielania.

~Jeziorko gtebokie”

Dzieki ostrosci stozka w kombinacji ze smuktym korpusem $lima-
ka oraz odpowiedniej srednicy tarczy spietrzajacej, zwieksza sie
gtebokosc jeziorka. Jeziorko gtebokie zapewnia dodatkowy na-
cisk na faze stata. Opcjonalne okna w zwojach slimaka poprawia-
ja przeptyw cieczy (przeptyw osiowy) i tym samym efekt rozdzie-
lania. Oddzielona ciecz wyptywa ,spokojniej” z maszyny.

Wyciskanie
W kombinacji z ptytka spietrzajaca stozek podwojny wrecz wyci-
ska osad w korpusie slimaka, zanim zostanie on wyprowadzony
z maszyny.

3. Ewolucja systemu Xelletor

% Design systemu Xelletor

W systemie Xelletor ciecz zostaje przyspie-
szona bezposrednio w przestrzeni wirowko-
wej. Korpusu slimaka nie ma, a ciecz zostaje
ochronnie przyspieszona. Wskutek tego redu-
kuje sie znacznie ilos¢ potrzebnego srodka
koagulujacego. Na doptywie nie nastepuje
zuzycie Scierne. Z tego wzgledu w strefie tej
opancerzenie nie jest konieczne.

@ Jeziorko supergtebokie

W konwencjonalnej wiréwce sedymentacyj-
nej gtebokos¢ jeziorka ogranicza korpus §li-
maka. Dzieki konstrukcji Xelletor ogranicze-
nia te juz nie wystepuja. Po raz pierwszy
mozliwe jest jeziorko supergtebokie. Oddzia-
tywuje to pozytywnie na kompresje, po-
wierzchnie klarowania, a tym samym na wy-
dajnos¢ rozdzielania.

@ Optymalizacja przeptywu

Oprocz poprawy bilansu energii dodatkowo

zoptymalizowane zostaja warunki przeptywu

wewnatrz maszyny. Mozliwe jest osiagniecie

wyzszych zdolnosci produkcyjnych — przy ta- 5
kiej samej srednicy rotora!

@ Wyciskanie

W celu dodatkowego zwigkszenia dziatania
kompresji osadu system Xelletor jest wypo-
sazony w ptytke spietrzajaca.



Znak towarowy zarejestrowany w réznych krajach

® =

EKONOMICZNI

WYDAJNIE

~Xelletor-Faktor” w skrocie

Zamknieta budowa

Dobra ostona otoczenia (miejsca pracy) przed ucigzliwym za-

pachem i aerozolami osadu $ciekowego

LA Prosty, inteligentny, modularny,
& mocny

Mocny naped Flottweg Simp Drive®

Oszczedny dzieki inteligentnej kombinacji napedu
rotora i $limaka, straty przemiany zostaja zredukowa-
ne

Maszyna moze byé¢ oprozniona takze w stanie zatrzy-
mania, gdyz slimak obraca sie niezaleznie od rotora
(brak koniecznosci demontazu elementéw instalacji,
np. po przerwie w zasilaniu pragdem)

Opracowane i budowane przez firme Flottweg, brak
czesci od dostawcow zewnetrznych; dzieki temu opty-
malnie dobrane do maszyn

Wysoka dyspozycyjnos¢ dla obstugi technicznej

i serwisu

Odwadnianie osadu na nowym poziomie: typoszereg Xelletor taczy nasze najnowsze technologie z wiedza w dziedzinie
odwadniania osadéw. Bowiem w czasie ostatnich kilkudziesieciu lat zebraliSmy i oceniliSmy wymagania naszych klientow
oraz doswiadczenia procesowe. Zrozumielismy, o co tutaj chodzi. Bazujac na tej wiedzy ulepszamy nieprzerwanie wydaj-
nos$¢ naszych wirowek.

Mamy przy tym zawsze na uwadze optacalnosé — zarowno przy optymalizacji procesow Klienta, jak i biorac pod uwage

stosunek ceny i wydajnosci naszych maszyn. Dodatkowo Klienci korzystaja z typowych zalet, ktére daje wiréwka do od-
wadniania osadu.

A
HEHH

Wieksza wydajnos¢ przy levernmneens
nizszym zuzyciu

Umozliwia to radykalnie nowy design slimaka wirow-
ki Xelletor. Lepsza wydajnosé rozdzielania dzieki:
zoptymalizowanym warunkom przeptywu we wne-
trzu maszyny
maksymalnej kompresji fazy statej przez zastoso-
wanie jeziorka supergtebokiego i ptytki spietrzaja-
cej — dla uzyskania maksymalnej suchej masy



{OMFORTOWO,

@ Mistrz oszczednosci

Dodatkowy odzysk energii za pomoca systemu
Flottweg Recuvane®

iy - -
I.°9 Wzmocniona budowa i
wytrzymatos¢

Wysoko skuteczna ochrona przed zuzyciem $cier-
nym zwojow slimaka, rotora i wychodu fazy statej
Brak zuzycia $ciernego w obszarze doptywu korpu-
su $limaka — w wiréwkach Xelletor nie ma korpusu
$limaka

e Przyspieszenie odsrodkowe

W wiréwce Xelletor dziataja sity G dochodzace

do 3500 x g

Wysokie sity G ,wyciskaja” osad skutecznie i zapew-
niaja dodatkowy efekt odwodnienia.

W potaczeniu z jeziorkiem supergtebokim krotnosé g
zapewnia wysoka objetos¢ G, a tym samym maksy-
malny efekt rozdzielania.

Automatycznie, a wiec dobrze!

Catkowicie zautomatyzowana regulacja predkosci ob-
rotowej bebna i r6znicowej predkosci obrotowej —
dzieki czemu zawsze uzyskuje sie optymalna sucha
mase w odwodnionej fazie statej, takze przy waha-
niach na doptywie

Dzisiaj juz 4.0 — na zyczenie wszystkie opcje monitoro-
wania zdalnego oraz zdalnej obstugi technicznej
Opcjonalnie — automatyczne dozowanie srodka
koagulujacego z monitorowaniem w czasie
rzeczywistym redukuje dodatkowo zuzycie poli-
elektrolitow

Indywidualna integracja systemu sterowania wirowki
z nadrzednym system sterowania uzytkownika, w celu
uzyskania najwyzszej skutecznosci i niezawodnosci
ruchu instalacji klienta

@ Inteligentna konstrukcja

Prosta obstuga techniczna na miejscu przez prosta
wymiane czesci zuzywalnych

Szybki montaz i demontaz rotora i slimaka redukuje
koszty serwisu i obstugi technicznej






g Gwarantowana jakosé Flottweg

Typowe ,Made in Germany”: mamy jasne wyobrazenie o jakosci
i nie wchodzimy w zadne kompromisy. Nasi klienci czesto sa
konfrontowani z agresywnymi substancjami znajdujacymi sie w
osadzie sciekowym. Dlatego dla elementdéw konstrukcyjnych sty-
kajacych sie z produktem stosujemy wytacznie materiaty nie-
rdzewne i kwasoodporne. Nasze najlepiej wyposazone maszyny
wytrzymuja w sposob trwaty stawiane im warunki — w sytu-
acjach ekstremalnych 24 godziny na dobe, 7 dni w tygodniu. Na-
sze ostre kontrole jakosci (DIN ISO 9001: 2015) jak i identyfiko-
walnos$é wszystkich krytycznych elementdéw konstrukcyjnych

zapewniajg dodatkowe bezpieczenstwo produktu.

TECHNICZNE

Obstuga serwisowa o
kazdej porze i wszedzie!

Prawie 900 pracownikow sieci o $wiato-
wym zasiegu ztozonej z ponad 60 stacji
sprzedazy i serwisu stojg do Waszej dys-
pozycji. Staramy sie nie tylko o poradnic-
two pierwszej klasy przy wyborze i dobo-
rze naszych systemow. Jestesmy potem
takze do Waszej dyspozycji, gdy jestesmy
potrzebni — w ponad 100 krajach przez
cata dobe, 7 dni w tygodniu.

Nasze ostre kontrole jakosci (DIN I1ISO
9001: 2015) jak i identyfikowalnos¢ wszyst
kich krytycznych elementéw konstrukcyj-

nych zapewniaja dodatkowe bezpieczen-
stwo produktu.

Dane techniczne typoszeregu Flottweg Xelletor*

Silnik napedu slimaka
Flottweg Simp Drive®

* Przedstawione dane stanowia wartosci orientacyjne. Przepustowosci uzyteczne zaleza od witasciwosci danego produktu.

Zmiany techniczne zastrzezone

Pytania? Skontaktujcie sie z firma Flottweg!

U nas dowiecie sie jak z uzyciem wiréwek typoszeregu Flottweg Xelletor oszczedza sie kosztow i energii.

Wspolnie z naszymi specjalistami ustalimy Wasz konkretny potencjat optymalizacji.

Wiecej informacji mozna znalez¢ pod naszym adresem internetowym www.flottweg.com

® = Znak towarowy zarejestrowany w réznych krajach
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Przedstawicielstwo w Polsce:

Flottweg Polska Sp. z o. o.
ul. Annopol 22

03-236 Warszawa

Tel.: 0048 22 732 22 30

e-mail: poland @fottweg.com;

Centrala firmy:

Flottweg SE
IndustriestralRe 6-8
84137 Vilsbiburg
Niemcy (Germany)
Tel.: + 49 8741 301-0
Fax: + 49 8741 301-300
mail @flottweg.com
www.flottweg.com
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Performance




Scroll Design(1)

The change of dewatering technology over decades:

From shallow pond usage to deep pond

Shallow pond Deep Pond



Scroll Design(2)

With Xelletor, our newest dewatering technology evolution, decanters can now reach
new performance heights




Scroll Design Evolution

The figure d/D is the ratio between the solids
discharge diameter d and the bowl diameter D.

The smaller this ratio, the deeper the pond
of the decanter.

And the more deeper the pond, the better are
the possibilities to seperate sludges via
compression.

3. Generation, super deep pond, d/D <0,5



Xelletor - Hardfacts

Xtra Dewatering Performance
Up to 10% less sludge, based on higher total dry solids,

providing a significant savings potential

Xtra lower Polymer Consumption
Up to 20% less polymer consumption

Xtra Capacity
Up to 15% more throughput

Xtra Energy Reduction
Additional 20% energy savings



Cake Dryness in %

Customer Reference

Up to 2% more dry solids with > 350,000 EWG.
Think about your savings potential!
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Solids Disposal in tons per day

Customer Reference

Up to 10% less dry solids disposal (EWG >350,000)
Think about your savings potential!
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RecuVane

Way to reduce
the power
consumption
of your
decanter

centrifuge

REDUCED
ENERGY

CONSUMPTION

RECUVANE



https://pim.flottweg.com:8080/details/film/defd6602-0d77-410b-b70b-1437d885a05c/en-GB

RecuVane

Take the Right Path with Recuvane® - and Reach Brand-
New Energy Potentials!

Function

Purely mechanical, robust functional principle
that leaves existing separation processes unchanged.

Reduction

By means of specific discharge of the centrate water and

the resulting use of the rotational energy it contains,
energy consumption can be reduced by up to 30%.

Amortization

The reduction in energy consumption and therefore operating costs
ensure a rapid return on the additional investment

Modulation

Even older models don't have to do without the advantages of Recuvane® —
thanks to easy upgrades






SIMP Drive

SIMP® Drive: the perfect combination of installation space usage
and maximum energy efficiency.

S - Simpel
Save up to 10% of installation space, weight and energy through simplified and efficient
construction

| - Intelligent
Adjustments to bowl and differential speed during operation results in optimal performance and
efficient energy usage.

M - Modular

Intelligent and modular design with compact, space-saving construction. Paired with the
efficiency of the Flottweg SIMP® Drive, smaller motors can be used with the same results,
reducing energy consumption.

P - Powerful
Optimal torque and differential speed with maximum throughput are achievable with our FW SIMP Drive.



XELLETOR

The distance between the outlet opening and pond surface determines the
loss of energy.

The higher the energy loss in this process phase, the
higher the energy consumption to reach optimal speed.

Optimal
speed

Necessary energy to reach optimal acceleration




Customer Reference

With the newest FW
technology, you save even
more energy....

- 50%

m FW Xelletor
® FW Recuvane

® FW SIMP Drive




Customer Reference

Spec. Power Demand kWh/m?3

- 50%

XA4E (super-deep pond)

Flow Rate m3/h



Customer Reference

Spec. Power Demand kWh/m?3

- 40%

ZAE (standard pond)

XA4E (super-deep pond)

Flow Rate m3/h



Customer Reference

- 10%

CA4E (deep pond)

—

XA4E (super-deep pond)

Spec. Power Demand kWh/m?3

Flow Rate m3/h

o




Polymer Demand







XELLETOR

Decrease of polymer demand through....

- Reduction of shear forces, producing higher flake stability.

- Direct run-out of medium on pond surface without passing through bushings




Maschine Design
















Polymer Control

|«

Polymer preparation

polymer feed
control surplus
| ] | ] | ] | ] | ] | ] | ] | ] | ] | ] | ] | ] Sludge

inline-sludge -

concentration sensor

A 4
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Through Flow Dry Solids(kg/d)

Polymer Control

Design Values

t = Time

FHM Demand

e==Throughflow DS



Through Flow Dry Solids(kg/d)

Polymer Control

Through Flow Dry Solids in Praxis

t =time

FHM Demand

e==Throughflow DS



Through Flow Dry Solids(kg/d)

Polymer Control

Adjustment FHM Without Polymer Control

t = time

FHM Demand

e==Throughflow DS



Polymer Control

Additional Costs without Polymer Control

w=sFHM Demand

e==Throughflow DS

t = time

(P/8%)sprjos Aig mol4 ysnoayy



Through Flow Dry Solids(kg/d)

Polymer Control

Adjustment FHM With Polymer Control

t = time

FHM Demand

e==Throughflow DS



Customer Reference
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Maintenance



Fully Automated System

Professional, clear and fully
automated: the Flottweg control panel

InSTLATTT

BOI TN
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i
5
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Complete control of your process parameters at
any time — and thus optimum process results.

Easy integration into existing systems.

Maximum flexibility during installation due to
separate control and operation units.

User-friendly due to the 12-inch color screen and
sophisticated user interface.

Complete monitoring and safety technology.

Possible applications in miscellaneous branches,
environments and situations (heat, sand, storm).

Remote maintenance of our products included.






Easily Replaceable

J



https://pim.flottweg.com:8080/details/film/712c616b-a251-4a61-a1c8-abc5309c26c9/en-GB
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Bushings

&

flottweg_grafik_3_new_3 pfeile.mp4






High Quality Material

Anti-corrosive
We use corrosion-resistant, austenitic-ferritic stainless steel
to achieve maximum protection and durability.

Best quality material
Our products are produced out of duplex stainless steel, which has higher mechanical strength and
consistency than other sorts of steel.

Weight savings
With duplex steel, our components can be made with thinner material layers,
resulting in weight and material savings.



Individual Test Runs

&

Bilder - 16.03.2018 - Fotoserie_Quality_Priifzentrum - .mp4

PROCESS STABILITY and QUALITY are written in capital letters at Flottweg.
Each machine is individually tested in our test center.



Tracebility

Quality Assurance

The quality of our products
is traceable — every time
and in every step...

Recorded in our in-house
"control plan"

Control Plan

Purchasing Goods Receiving Production Goods Issue Commissioning

AEO Zertifizierung



Tasks of Purchasing in the Flottweg Control
Plan

Different potential suppliers are put under
the microscope (audits)

An interdisciplinary team makes
decisions on the basis of those
audits.

Next, initial sample parts are ordered




Initial acceptance of welded assembly
parts

Inspection of components ordered in
larger quantities

K
!
i

|
gu! =

Controlled
Collection of
Components in
Goods Receiving by
the Flottweg
Control Plan



Testing and Integration of Various
Assemblies by our Production

Control cabinet System components (pumps, pipes, etc.)

Production
Testing

Welded assembly Repair parts (for example
(according to DIN standards,  scroll restoration
tested by technicians)



Finishing and Subsequent Shipping of our Products Recorded in the Flottweg
Control Plan

In-House Fabricated Parts

- Balancing \
- Testing

- Adjustment/rework

System and Welded Assembly

Maf:hing | | = Comprehensive final testing by
- vibration testing (8 various departments

hours)
- Finishing



Commissioning Process in the Flottweg Control
Plan

Our service technicians prepare
the commissioning report

The service schedule is prepared
at the same time

In case of defects or downtime, our service
is at your disposal worldwide!
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Zertificats

Material and Surface Certification
Especially for product-touched components, we can exhibit material- & Surface Certificates close 3.1 & 2.2 EN 10204.
They demonstrate the highest-quality standards, which is something we work at daily here at Flottweg.

AEO Certification
With this certification, we ensure that our customers
receive their products as fast as possible — anywhere around the globe.

Quality Management DIN EN I1SO 9001

This year, Flottweg received the newest international quality management standard
after DIN EN ISO 9001:2015. This quality awareness is the cornerstone

for your success and secures you maximum product and service quality.






Suitable for Every Need

c2e/ 300mm ) G

C3E/ 370 mm

d

N

C4E/ 470 mm

X-Series

C5E/ 570 mm

C7E/ 700 mm

N

C8E/ 770 mm

292/ 920 mm




Compact Design

Decanter pool with
30.000 /h volume

7 30m

10m S



Compact Design

Decanter pool with
30.000 /h volume




Compact Design

Decanter pool with
30.000 /h volume
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Compact Design

Versus:
Decanter centrifuge of Flottweg with 30,000 I volume

Thanks to the high-equivalent clarification surface, separation
via centrifuge can save you installation space.

1,1m

Tm

3,5m



Individual Project Team
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All in One Solution

&

Bilder - 16.03.2018 - Fotoserie ALL In One Solution - .mp4
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