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PROGRESYWNE KRATY
SCHODKOWE ANDERSSON

Prezentacja rozwigzan firmy H20




Progresywne kraty schodkowe ANDERSSON PSS

2 NAJWYTRZYMALSZA KRATA SCHODKOWA NA RYNKU
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KROTKA HISTORIA:

* Na poczatku lat 80-tych Wynalazca Carl-Otto Wallander
opracowat rewolucyjne rozwigzanie krat gestych. Powstaty
kraty schodkowe - catkowicie nowe podejscie do
mechanicznego oczyszczania sciekow.

* Co wiecej kraty schodkowe czyszczg sie same dzieki
wtasnemu ruchowi. Z tatwoscig radzg sobie z ttuszczami,
smarami, olejami i Sciekami surowymi i zageszczonymi. W
zasadzie mozna powiedzie¢, ze lubig ttuszcze.

* Sama zasada dziatania i postepowy ruch schodéw
samoistnie wspomaga efekt filtrowania, dzieki
powstajgcej na powierzchni macie ze skratek.
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Progresywne kraty schodkowe ANDERSSON PSS

KONSTRUKCIJA

*  Progresywne kraty schodowe PSS to kolejny krok i
udoskonalenie konstrukcji, w ktérej progresywny ruch i
progresywny ksztatt schodow poprawiajg zdolnosc
oddzielania czesci statych.

* Jest to mozliwe dzieki ruchowi ponoszgcemu schodkow
zapoczatkowanego pod powierzchnig cieczy,
zwiekszajgcemu podparcie ,,dywanika” skratek od dotu
podczas podnoszenia, co zapobiega przeciskaniu sie
skratek i blokowaniu lameli. Umozliwia to takze
uszczelnienie dolnego stopnia, co zapobiega przeptywowi
wody podczas podnoszenia.

*  Powyzsze cechy konstrukcyjne zapewniajg zdolnosc do
oddzielania >80-90% materiatu przy przeswicie karty 1-
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/wiekszenie skutecznosci separacji do >80%
BEZ ZMIAN ISTNIEJACYCH KANALOW

Q -
Krata zgrzebtowa Tradycyjna krata schodkowa Progresywna krata schodkowa
Przeswit 6-10 mm Przedwit 3-6 mm Przeswit 1-3 mm
Oddzielanie do 30-40% Oddzielanie do 40-50% Oddzielanie do 80-90%
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Porownanie
KRATA SCHODKOWA | KRATA PROGRESYWNA

Tradycyjna krata schodkowa. Progresywna krata schodkowa.
Przeswit 3 mm. Przeswit 3 mm.

Zdolnos¢ oddzielania do 60% Zdolnos¢ oddzielania do 85%
Nachylenie 50-55° Nachylenie 40-45°



Porownanie
KRATA SCHODKOWA | KRATA PROGRESYWNA

Klapka uchylna nakrywa
wiecej niz jeden schodek —
eliminuje uciekanie skratek
przy ruchu lameli

Tradycyjna krata schodkowa. Progresywna krata schodkowa.
Przeswit 3 mm. Przeswit 3 mm.

Zdolno$¢ oddzielania do 60% Zdolno$¢ oddzielania do 85%
Nachylenie 50-55° Nachylenie 40-45°
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Motoreduktor wyposazony
w masywng przektadnie
stozkowa. Srednica watka
60mm. Sprawnos$¢ >90%.
Naped za rewizjg
zamocowang na zawiasach

60mm tozyska kulkowe
sworznia korbowego.
Sworzen i korba frezowane z
jednego kawatka metalu

gt
Przektadania slimakowa o
sprawnosci <50%. Srednica
watka 50mm.
Do przegladu trzeba
catkowicie usungc¢ rewizje

35mm tozyska
kulkowe sworznia

g korbowego. Sworzer i
f b korba skrecane

Wsporniki ramy ‘ ; -

\

regulowane w 3
ptaszczyznach

Wsporniki ramy o
ograniczonym
zakresie regulacji

Dystanse w dolnej

Dystanse w dolnej czesci wykonane ze

czesci wykonane ze
stali nierdzewnej w
celu zmniejszenia

tworzywa o wiekszym
wspdtczynniku tarcia

. . . 5-punktowe jarzmo kotyski z
niz ze st. nierdzewnej

. y - 5-punktowe jarzmo kotyski z przektadnig starego typu oraz
farcia- £ ulepszong przektadnig oraz w/ 40mm taczonymi tulejami fozysk
-

60mm faczonymi tulejami tozysk W slizgowych ogranicza
/

podnoszenie dolnego stopnia.
Dtugos¢ stopnia <89mm

slizgowych zapewnia dobre
unoszenie dolnego stopnia i

lepsze efekty separacji niz w f
przypadku urzadzen konkurencji.
Dtugos$¢ stopnia 100mm

Rama
Rama urzadzenia o grubosci 90-110mm £ === — urzadzenia

(solidna i przewyzszajgca trwatoscia
rozwigzania konkurencyjne)

Proég naptywu do kraty wysokosci 240mm. 65-80 mm
Dtugi nos kraty wymusza dodatkowe
800mm kanatu przed kratg

Niski prog naptywu (140mm) do karty.
Krétki nos kraty — umozliwiajgcy skrdécenie
niezbednej dtugosci kanatu przed kratg




Porownanie
KRATA SCHODKOWA | KRATA PROGRESYWNA

Poréwnanie lameli kraty schodkowej progresywnej (na gorze) oraz klasycznej kraty schodkowej (na dole).

Wyraznie widoczny progresywny charakter schodéw oraz wieksza gteboko$¢ schodéow lameli uzywanej w
kracie progresywnej
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Porownanie
SOLIDNY NISKI PROG NAPLYWU

Prog naptywu i dystanse wykonane sg w catosci ze stali nierdzewnej.
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Porownanie
YOZYSKA KULOWE
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Srednica watka 60 mm KO N STRU KCJA Przektadnia stozkowa o sprawnosci >90%

tozysko kulkowe

> .

tozysko kulkowe _

Sworzen i korba

Sworzen i korba

Konstrukcja kraty Anderson umozliwia demontaz jednostki napedowej, watu
napedowego, korb, tozysk kulkowe przez przewidziane rewizje bez
koniecznosci rozbierania catej kraty



KONSTRUKCJA
NAPED

tozyska slizgowe
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Porownanie
TULEJE £OZYSK SLIZGOWYCH
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Andersson: 40mm Andersson: 60mm



Konstrukcja




Porownanie
REWIZJE SERWISOWE Z SOLIDNYMI ZAWIASAMI | UCHWYTAMI ZE STALI NIERDZEWNEJ
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Konkurencja czesto proponuje plastikowe uchwyty z zamkami, tatwo ulegajgce uszkodzeniu w czasie

normlanej eksploatacji
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Konstrukcja




Hong Kong 8 krat ASS 6000-1100-6
4 kanaty kazdy o przepustowosci 4380l/s
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Prasy ptuczgce ANDERSSON WPC




Prasy ptuczgce ANDERSSON WPC




Prasy ptuczgce ANDERSSON WPC
ZALETY




Prasy ptuczgce ANDERSSON WPC
ZALETY

=

Solidna i odporna szczotka na zwojach
przenosnika v"efie wlotowej



Prasy ptuczgce ANDERSSON WPC
ZALETY

* Solidne, odporne na korozje i
moment obrotowy sprzegto
gwiazdziste watu napedowego =
absorbuje zmiany kata éruby i §
chroni tozysko oporowe i
przektadnie.

* Bez sztywnego mocowania
sSrubami.

* Bez rdzewiejgcych sprzegiet
taricuchowych.

* Bez zintegrowanych tozysk
oporowych skrzyni biegow,
uszkadzajgcych przektadnie
przy awarii fozyska.
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Prasy ptuczgce ANDERSSON WPC
ZALETY




Prasy ptuczgce ANDERSSON WPC
ZALETY

W petni perforowany odp’fyw drenazu.
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Otwory 5-8 mm

Q -

Odptywy drenazu 3 x DN100

3 punkty odbioru odcieku, zamiast jednego jak u
wiekszosci producentow, co zabezpiecza prase
przed wypetnieniem wodg w przypadku zatkania
punktu odbioru odcieku

Dwurzedowe szczotki nylonowe (PA 6/12)
wzmocnione poliestrem w celu zabezpieczenia
przed pochtanianiem wody i utratg ich sztywnosci.

 Szczotki mocowane sg na
Srubie prasy w szczelinie,
zamiast jak u innych
producentéw przypinane
klamerkami



Dziekuje za uwage!
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Magdalena Somla

ADRES STRONA INTERNETOWA
Hajoty 61 www.h2-0.pl

01-821 Warszawa www.h2o-serwis.pl
TELEFON E-MAIL

228 970 030 mm@h2-o.pl

228 970 031 biuro@h2-o.pl

514 258 331


http://www.h2-o.pl/
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