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Zmiany cen energii 1 gazu

Cena 1 kWh paliwa gazowego netto [zt/kWh]

Gietdowe ceny energii elektrycznej w latach 2000-2021

400 zt

Cena w lipcu 2021 roku: 378 zi/MWh (najwyzsza srednia miesigczna w historii polskiej gietdy energii) —7
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Wazrost cen pradu do ok. 270 zt/MWh, ktéry doprowadzit do ,.zamrozenia” taryf na 2019 rok ;
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https://sunsol.pl/blog/energia-elektryczna-bedzie-drozec-rozwiazaniem-fotowoltaika/

Oczyszczalnia sciekow ,Boguszowice” zostata
zaprojektowana w 1977 roku przez Gtowne Biuro
Projektow Gorniczych w Gliwicach. Zgodnie z projektem
miata miec przepustowosc 10700 m3/d.

Obecnie jest obiektem o podwyzszonym stopniu
usuwania biogenow, a proces oczyszczania sciekow
oparty jest na technologii osadu czynnego. Na dzien
dzisiejszy na oczyszczalnie doptywa srednio 3400 m3/d,
a obcigzenie tadunkiem jest na poziomie 34000 RLM.

Oczyszczalma jest obiektem przeznaczonym do
usuwania zanieczyszczen ze sciekow komunalnych oraz
do odzyskiwania i recyklingu odpadow
biodegradowalnych.




Schemat technologiczny oczyszczalni Sciekow "Boguszowice"
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Kiokocinka

Legenda:

1. Budynek krat
2. Komora piaskownika
3. Pompownia gtéwna
4. Osadniki wstepne
5. Komora defosfatacji
6. Komory nitryfikacji — SCICK] STITOWE
7. Komory predenitryfikacji osad czynny
8. Osadniki wtérne —————————————— osad czynny nadmierny
9. Zbiornik technologiczny —————— osad recyrkulowany
10. Pompownia $ciekdw oczyszczonych Scieki dr Z nadosadowe i odcieki z zageszczarki
11. Zamknigte komory fermentacyjne osad wstepny
15. Budynek administracyjno gospodarczy osad przefermentowany
16. Podstacja energetyczna Scieki oczyszczone
17. Punkt zrzutu Sciekow odcieki z prasy
18. Punkt zrzutu odpadoéw S odpady uwodnione
19. Budynek gospodarczy nr 2 wody nadosadowe
20. Zbiorniki na mleczko wapienne
21. Kompostownia
22. Pompownia osadow i stacja zageszczania osadow
. Punkt zatadunku osadéw
. Hala przyjmowania i przygotowania odpadow
. Stacja odwadniania osadow
. Koryto pomiarowe
. Biofiltr
. Kogenerator wraz z instalacja przygotowania biogazu




BEST-EKO Sp. z o.0. jest eksploatatorem instalacji do
fermentacji i kompostowania odpadow na oczyszczalni
%C(Z)]kaW ,2Boguszowice” w Rybniku przy ul. Rycerskiej

Odpady przeznaczone do przetwarzania w procesie
fermen.tacd1 sg przyjmowane w formie statej lub
ptynnej. Odpady w formie statej sa uwadniane, a w
razie potrzeby moga byc rowniez rozdrabniane.

Odpady w formie ptynnej sa poddawane procesowi
odzysku R3 poprzez fermentacje w wydzielonych
Kkomorach fermentacyjnych wraz z innymi osadami
powstajacymi na oczyszczalni sciekow.

Po procesie fermentacji powstaje ustabilizowany
Komunalny osad sciekowy, ktory po odwodnieniu jest
brzekazywany na instalacje kompostowania.




Od OKF do ZKF







Badania biogazu

o maksimu _ . maksimu .
minimum Srednia  [m3/h] minimum sSrednia  [m3/h]

m m
% 67,05 83,60 70,86 67,18 84,35 73,04 71,95
% 15,06 31,04 27,89 15,24 31,88 25,29 26,59
% 1 44,00 4,56 1,00 33,00 4,55 4,55
16,97 22,46
% 0,14 0,46 0,30 0,03 0,41 0,26 0,28
ppm 5 800 167 3,00 529 159 163

0,10

0,27 2,17 3,81 1,31 1,07



Remont betonow i montaz instalacji
wewnetrznych




Napetnienie komory po remoncie
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Instalacja do odbioru wod nadosadowych

i wizualizacja

PROCES

| 85.7°C @,

Oz
Gl -
qrroean gerows 29z n




Generator 1 stacja uzdatniania gazu




Temperatura a szybkosc fermentacji
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Obnizka Suchej Masy Organicznej [%]

Wiek Osadu w WKF [d]

Czas fermentacji [d]

Poradnik Eksploatatora Oczyszczalni Sciekow - Praca




Koszty

Razem

P ' G
ozycja rupa PLN
Zamkniecie OKF-6w OKF 700 000,00
Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych OKF 900 000,00
AKPiA - do kontroli procesu AKPiA 400 000,00
Odbior wod nadosadowych wody 340 000,00
Instalacja do podgrzewania komor fermentacyjnych CcO 500 000,00
Technika gazowa: transport, uzdatnianie, pomiar GAZ 900 000,00
Kontenerowy Zespot Kogeneracyjny CHP 1 600 000,00

Podsumowanie - 5 340 000,00



Czas zwrotu zainwestowanego kapitatu:

Czas zwrotu inwestyciji: 2,7 lat.

Podsumowanie

Roczne oszczednosci w zakupie energii elektrycznej (produkcja energii elektryczn
biogazu) niezbednej do funkcjonowania przedsiebiorstwa szacowane sg na poziomie
200,00 zt (zatozenie: koszt zakupu energii z sieci - okoto 600 zt/ MWh, roczna produk
energii elektrycznej wytacznie z biogazu 962 MWh),

Roczne oszczednosci w zakresie ogrzewania budynkow przedsiebiorstwa ciepte
pochodzacym z modutu kogeneracyjnego to okoto 80 000,00 zt,

Oszczednosci z wykorzystania do produkcji energii elektrycznej gazu ziemnego zostat
pominiete ze wzgledu na bardzo niestabilng sytuacje na rynku gazu,

Planowane roczne przychody z powodu zwiekszenia mocy przerobowej zakta
fermentacyjnego o dodatkowe 26 000 Mg - 1 300 000,00 zt

Planowana taczna suma rocznych oszczednosci i dodatkowych przychodow: 2 280 000,00

L aczny koszt inwestycji: 5 340 000,00 zt
Roczne oszczednosci i dodatkowe przychody: 1 957 200,00 zt




Dziekuje za uwage.




