
1

Urządzenia pomiarowe – niezbędny 
element funkcjonowania oraz 
optymalizacji oczyszczalni ścieków

Andrzej Łojek



Kompletne portfolio Hach dla Oczyszczalni Ścieków
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Rozwiązania do pomiaru form azotu

Azot 
Cał. 

• NH6000sc

✓ Łatwa instalacja w punkcie pomiarowym

✓ Metoda elektrody gazoselektywnej

✓ Czas reakcji 5 minut

✓ Powiązany z jednostką filtrującą (Filtrax/FC620)

• NT-3100 

✓ Metoda absorpcji promieniowania UV

✓ Samoczyszczenie i kompensacja osadu 

• ANISE 

✓ Sonda ISE do połączonych pomiarów NO3/NH4

• EZ-TN / B7000 TN TP 

✓ Pomiar Azotu Całkowitego

NH6000sc
(NH)4

AN-ISE sc
(NH4

/NO3)

Nitratax 
sc

(NIE )3

TESTY 
LCK



Rozwiązania do pomiaru form fosforu

• NP6000sc

✓ Łatwa instalacja w punkcie pomiarowym

✓ Żółta metoda kolorymetryczna

✓ 5-minutowy czas reakcji

✓ Do połączenia z jednostką filtrującą (Filtrax)

• Filtrax

✓ Do przygotowania próbki przed analizatorem 
(filtracja 0,15 μm)

✓ Przewody rurowe o długości ≠ dostępne w 
zależności od konfiguracji w miejscu instalacji

• EZ-TP / B7000 TN TP 

✓ Pomiar Fosforu Całkowitego

NP6000scFiltrax/
FX620

Fosfor 
Cał. 

TESTY 
LCK



Solitax 
sc

Rozwiązania do pomiaru gęstości 

TSS sc • Solitax sc

✓ Precyzyjna sonda mętności procesowej 
zgodna z normą DIN EN ISO 7027

✓ Duży zakres pomiarowy dla różnych 
zastosowań 

✓ Pomiary niezależne od koloru i 
samoczyszcząca wycieraczka

✓ Wersja zanurzeniowa lub wsuwana

• TSS online i przenośny

✓ Podwójny system optyczny (2 diody LED 
na podczerwień + 4 odbiorniki)

✓ Do pracy w trudnych warunkach i 
zasolonych mediach

✓ Stal nierdzewna lub tytan
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• Informacja o konieczności wykonania czynności eksploatacyjnej 
z wyprzedzeniem. 

• Dwa paski wskazujące na stan urządzenia pomiarowego

                    

Wsparcie eksploatatorów OŚ

Pasek pomiaru

Pasek serwisowy       



Nieodpowiednie utrzymanie urządzeń



Nieodpowiednie utrzymanie urządzeń



Nieodpowiednie utrzymanie urządzeń
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Koagulant
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Komora/strefa 
napowietrzana
Komora/strefa 
napowietrzana

Komora/strefa 
fakultatywna

Komora/strefa 
fakultatywna

NO3

Gęstość osadu

Tlen rozpuszczony

NH4

REDOX

Zbyt mała ilość urządzeń pomiarowych
PO4
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Koagulant
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anoksyczna
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anoksyczna

Recyrkulacja wewnętrznaRecyrkulacja wewnętrzna
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Zbyt duża ilość urządzeń pomiarowych
PO4
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Koagulant
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beztlenowa
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Urządzenia pomiarowe – klucz do poprawnej pracy oczyszczalni
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Urządzenia pomiarowe jako system 
monitoringu do efektywnego zarządzania 

procesem



Oczyszczalnia Ścieków 
Lublin 

820 000 RLM
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Wyniki ścieków oczyszczonych 



Kluczowe założenia optymalizacji oczyszczalni…. Po co 
optymalizować?
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Dodatkowe korzyściObniżenie kosztów
Spełnianie wymagań 

środowiskowych

NOWA 
DYREKTYWA 
ŚCIEKOWA!!!

WZROST CEN 
ENERGII ORAZ 

CHEMI

STABILNOŚĆ 
PROCESU

STAŁY NADZÓR 
NAD PROCESEM



Wiedza w zakresie optymalizacji

• Ponad 3400 RTC modułów zainstalowanych na 1500 OŚ od 2008r. (90% w Eurobie)

• W Polsce 176 modułów na ponad 20 oczyszczalniach (pierwsze wdrożenia 2016 r.)
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Oczyszczalnia Zakończenie projektu Wielkość (RLM)

Zakopane 2026 98 000

Ocz. Przemysłowa 2026 260 000

Oleśnica 2025 67 000

Warszawa Południe 2024 580 000

Żary Złota Struga 2024 41 954 

Biała Podlaska 2023 103 730

Lublin 2022 820 000

Śmiegiel 2020 13 000

Łask 2019 57 334

Ostrów Wielkopolski 2019 134 000

Otwock 2018 139 500

Pruszków 2016 256 670

Przykłady obiektów posiadających system RTC



Oczyszczalnia Ścieków 
ŁASK 

57 334 RLM
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Przykład: Oczyszczalnia Ścieków ŁASK 57 334 RLM

Zmniejszenie energochłonności 

Średnio 23,3% całkowitego zużycia energii OŚ

Zastosowane moduły sterowania:

• nitryfikacji ( 2 x N-RTC )

• recyrkulacji wewnętrznej ( 2 x IRC-RTC )

• wieku osadu ( 1 x SRT-RTC )

• dozowania koagulantów ( 2 x P-RTC )

Ścieki oczyszczone

Parametr Ścieki surowe
Ścieki po 
osadniku

2019 2023 Wymagane 

ChZT [mg O2/l] 874,8 583,2 38,5 41,3 < 125

BZT5 [mg O2/l] 395,3 263,5 7,1 7,19 < 15

Zaw.og. [mg/l] 303,5 108,4 4,2 5,6 < 35

Azot og. [mg N/l] 84,9 77,2 10,6 7,18 < 15

Fosfor og. [mg P/l] 9 8 0,5 0,5 < 2



Oczyszczalnia Ścieków 
BIAŁA PODLASKA 

103 730 RLM
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Confidential - Company Proprietary

Przykład: Oczyszczalnia Ścieków BIAŁA PODLASKA 103 730 RLM



Przykład: Oczyszczalnia Ścieków BIAŁA PODLASKA 103 730 RLM

Zastosowane moduły sterowania:

• nitryfikacji ( 2 x N-RTC )

• recyrkulacji wewnętrznej ( 2 x IRC-RTC )

• wieku osadu ( 1 x SRT-RTC )

• dozowanie koagulantu (2 x P-RTC)

Zmniejszenie energochłonności 

Średnio około 20% całkowitego zużycia energii na 
napowietrznie 



Współpraca oraz realizacja tematu

• Testy DEMO – komputer przemysłowy lub przetworniki

• Opracowanie koncepcji możliwości wdrożenia systemu

• Przygotowanie kosztorysów prac oraz oferty wdrożenia
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Dziękuję za 
uwagę
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