Urzadzenia pomiarowe — niezbedny
element funkcjonowania oraz ) ™
optymalizacji oczyszczalni sciekow Be nght

Andrzej Lojek



Kompletne portfolio

—

Sciek
surowy

Kraty

tebbds

pH/ORP

Przewodnos¢

Oowo
TN/TP

Gestos¢
Toksycznosé

Piaskownik

Pompy

Hach dla Oczyszczalni Sciekow

Osadnik

Wstepny Reaktor

pH
TP/PO4
owo
Gestos¢

Wysokos¢ osadu

TN/TP
owo
Gestos¢ Osadu

o

=i

Osad
nad, _

Gestos¢ osadu @

Rozp. O, ®

ORP &

pH ®&—

—® Rozp. O,

—® NO2

—o TP/PO4

—o Gestos¢ Osadu

NH4 @ —
NO2 & —
NO3 &—

TP/PO4®—
Zasadowos¢ g

CHzT »—
OoOwWo & —

Gestos¢é Osadu @

Osadnik
Wtdérny

NH4 &—

NO2 &—

TP/PO4 @—
Zasadowos$¢ &
NO3 &

CHzT o —

OWO &—

PH o —

NH4 o —

NO2 & —

NO3 ¢
TP/PO4 &—
TN/TP @—
pH/DO & —
OWO/CHzT o —
Metnos¢ @& —
.—

[reaci)




Rozwigzania do pomiaru form azotu

NH6000sc

v' katwa instalacja w punkcie pomiarowym

v' Metoda elektrody gazoselektywnej
v' Czas reakcji 5 minut

NH6000sc

v" Powigzany z jednostkg filtrujaca (Filtrax/FC620
(NH)4 azany z j C] jaca ( )

NT-3100

v' Metoda absorpcji promieniowania UV

AN-ISE sc

' g\ 1A : v’ Samoczyszczenie i kompensacja osadu
(NH4 3 == |

/NO3) = | praalll- o) ANISE

v" Sonda ISE do pofgczonych pomiaréw NO3/NH4

EZ-TN / B7000 TN TP

v Pomiar Azotu Catkowitego




Rozwigzania do pomiaru form fosfo

Filtrax/
FX620

NP6000sc

v katwa instalacja w punkcie pomiarowym

v’ Z6tta metoda kolorymetryczna

v' 5-minutowy czas reakdcji

v' Do potfaczenia z jednostka filtrujacq (Filtrax)

Filtrax

v' Do przygotowania prébki przed analizatorem
(filtracja 0,15 pm)

v' Przewody rurowe o dtugosci # dostepne w
zaleznosci od konfiguracji w miejscu instalacji

EZ-TP / B7000 TN TP

v' Pomiar Fosforu Catkowitego




Rozwigzania do pomiaru gestosci

Solitax

« Solitax sc
v' Precyzyjna sonda metnosci procesowej
zgodna z normg DIN EN ISO 7027

v' Duzy zakres pomiarowy dla réznych
zastosowan

v Pomiary niezalezne od koloru i
samoczyszczaca wycieraczka
v Wersja zanurzeniowa lub wsuwana

- TSS online i przenosny

v' Podwdjny system optyczny (2 diody LED
na podczerwien + 4 odbiorniki)

v' Do pracy w trudnych warunkach i
zasolonych mediach

Stal nierdzewna lub tytan




Wsparcie eksploatatoréw OS e

PROGNOSYS’

« Informacja o koniecznosci wykonania czynnosci eksploatacyjnej
Z wyprzedzeniem.

« Dwa paski wskazujgce na stan urzadzenia pomiarowego
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Nieodpowiednie utrzymanie urzadzen
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Nieodpowiednie utrzymanie urzadzen
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Zbyt mata ilos¢ urzadzen pomiarowych
PO,
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‘ Gestosc¢ osadu

Koagulant

‘ Tlen rozpuszczony
REDOX

Recyrkulacja wewnetrzna
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‘ Gestosc osadu

‘ Tlen rozpuszczony
REDOX

Zbyt duza ilos¢ urzadzen pomiarowych

Komora
beztlenowa

Recyrkulacja wewnetrzna

Komora/strefa
anoksyczna

Koagulant

-

Osadnik wtérny

Komora/strefa
fakultatywna

Komora/strefa
napowietrzana

Recyrkulacja zewnetrzna
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Optymalna iloS¢ urzadzen pomiarowych
PO,
. NH4
@ o,
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‘ Tlen rozpuszczony
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Urzadzenia pomiarowe - klucz do poprawnej pracy oczyszczalni

Urzadzenia pomiarowe jako system
monitoringu do efektywnego zarzadzania
procesem




Oczyszczalnia Sciekow
Lublin

820 000 RLM
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Kluczowe zatozenia optymalizacji oczyszczalni.... Po co
optymalizowac?

Spetnianie wymagan
srodowiskowych

Obnizenie kosztow Dodatkowe korzysci




Wiedza w zakresie optymalizac

- Ponad 3400 RTC modutéw zainstalowanych na 1500 OS od 2008r. (90% w Eurobie)
« W Polsce 176 modutdéw na ponad 20 oczyszczalniach (pierwsze wdrozenia 2016 r.)

An Additional Set of Eyes
On Your Facility

Remote Monitoring Partnerships
for Instrument and Process Management
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Przykilady obiektow posiadajacych system RTC

-
-~
! Oczyszczalnia Zakonczenie projektu Wielkos¢ (RLM)

Zakopane 2026 98 000

Ocz. Przemystowa 2026 260 000
Olesnica 2025 67 000
Warszawa Potudnie 2024 580 000
Zary Ztota Struga 2024 41 954
Biata Podlaska 2023 103 730
Lublin 2022 820 000
Smiegiel 2020 13 000

task 2019 57 334
Ostrow Wielkopolski 2019 134 000
Otwock 2018 139 500

Pruszkow 2016 256 670



Oczyszczalnia Sciekow
¥ ASK

57 334 RLM

MWK
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Przykiad: Oczyszczalnia Sciekéw LASK 57 334 RLM

Scieki po

Parametr Scieki surowe osadniku 2019 2023 Wymagane
ChZT [mg Oy/I1] 874,8 583,2 38,5 41,3 < 125
BZTs [mg O2/1] 395,3 263,5 7,1 7,19 < 15
Zaw.og. [mg/I] 303,5 108,4 4,2 5,6 < 35

Azot og. [mg N/I] 84,9 77,2 10,6 7,18 < 15
Fosfor og. [mg P/I] 9 8 0,5 0,5 <?2

Zmniejszenie energochtonnosci

Srednio 23,3% catkowitego zuzycia energii OS



Oczyszczalnia Sciekow
BIALA PODLASKA

103 730 RLM

Bialskie Wodociagi
L i Kanalizacja
£ "WOD-KAN"
;n) Sp. Z 0.0,




Przykitad: Oczyszczalnla SC|ekow BIALA PODLASKA 103 730 RLM
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Przyklad: Oczyszczalnia Sciekéw BIALA PODLASKA 103 730 RLM

] Zmniejszenie energochtonnosci
Zastosowane moduty sterowania:

Srednio okoto 20% catkowitego zuzycia energii na

* nitryfikacji ( 2 x N-RTC) napowietrznie
* recyrkulacji wewnetrznej ( 2 x IRC-RTC)) ﬁ

wieku osadu ( 1 x SRT-RTC) e

dozowanie koagulantu (2 x P-RTC) —

N-Fallback

NH4-N target value

w Bladej Podlaskic),
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' oczyszczaln iclekdw Upper limit DO for additional swing zone
era:nmiw&ﬁu
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Wspotpraca oraz realizacja tematu

« Testy DEMO - komputer przemystowy lub przetworniki

- Opracowanie koncepcji mozliwosci wdrozenia systemu

« Przygotowanie kosztoryséw prac oraz oferty wdrozenia

An Additional Set of Eyes
On Your Facility

Remote Monitoring Partnerships
for Instrument and Process Management
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Dziekuje za
uwage
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