Ur zNdzeni a
element funkcjonowania oraz
optymali zacj

Andrzej Lojek

pominaracwerdny

oczyszczal rBeBing'TkM-w




Kompletne portfolio

Sci ek
surowy

Kraty Piaskownik

Pompy

tecees

pH/ORP

PrzewodnoSi

owo
TN/TP

Gfist oSi
ToksycznoSi

Hach d | a

Osadnik
WstApny

Oczyszczal ni S C

Reaktor

WysokoSi

pH TN/TP

owo
JRECS Gih st ®Sadu
OowoO

GhistoSi

®sadlu

=i

TP/PO4®—
ZasadoweSIl
CHzT &—

owo &

—® Rozp. O,
—® NO2
—@ TP/PO4

— o G st ©$bu

Ghst ©S$Hu @ —

Osadnik
rny

Wt -

NH4 ®—
NO2 &—
TP/PO4 @—

Zas ado w3l

NO3 @
CHzT @—
OWO &—

pH o—

NH4 o
NO2 &
NO3 ¢

TP/PO4 &—
TN/TP @—

pH/DO e —
OWO/CHzT e—

Met no &
o—

[reaci)




Roz wi Nz aa ipaniaru form azotu

A NH6000sc

V Ga't vinstalacja w punkcie pomiarowym

V Metoda elektrody gazoselektywnej

V Czas reakcji 5 minut
NH6000sc

V Powi Nzzajneyd no §ti K N r (Fijtré&kdAT620 )

A NT-3100

V Metoda absorpcji promieniowania UV

AN - ISE sc
(NH 4

INO 3) Vo i | el o) A ANISE

V SondalSEdo p o § Nc z opnoynti ha NO3INH4

V Samoczyszczenie | kompensacja osadu

A EZzZ-TN /B7000 TN TP

V Pomi ar Azotu Cagkowitego




Roz wi Nz ada ipaniaru form fosforu

Filtrax /
FX620

A NP6000sc

V Gat vinatalacja w punkcie pomiarowym
V t - g inetoda kolorymetryczna

V 5-minutowy czas reakc;ji

V Dopo§Nc zzejneidan o § ti K N r (Fijtrékd N

A Filtrax

V Do przygotowania p r - bpkzéd analizatorem
(filtracja 0,15 T m

V Przewody rurowe odJugoSdkcast niwne
z al e Unod Koofiguracji w miejscu instalacji

A EzZ-TP/B7000 TN TP

V Pomi ar Fosforu Cagkowitego

Fosfor
Ca.g




Rozwi Nz ami apomi ar u

g

A Solitax sc

V Precyzyjna sonda mntno
zgodna z normN DIN EN

V buUy zakres pomiarowy d
zastosowa@E

V. Pomi ary niezal eUne od Kk
samoczyszczNca wycierac

V Wersja zanurzeniowa lub wsuwana

ATSS online i przenoS
V Podw:-jny system optyczn
na podczerwie®& + 4 odbi

V Do pracy w trudnych warunkach i
zasolonych mediach

Stal nierdzewna lub tytan




Wsparci e

Al nf or macj a
Z wyprzedzeniem

ADwa paski

o

W S

eksploatator - w - -

koni ecznoSci

kazuj Nce na stan urzNdzenia pomi

Pasek pomiaru

Pasek serwisowy

PROGNOSYS’

wykonania czynnoSc:*

M Too%]
/B 7oavs T ]




Ve

ur z Ndze GE

e

utrzymani

edni e

Ni eodpow




NI eodpowi edni e utrzymani e

)

P -..I.d"_-;-‘ﬂ "
':-u;:-* ‘rﬂ‘f.'. -
.t F".-H'_"“:-":'\-‘

L J
b T e
= gy T e
gty




Ni eodpowi ednie utrzymanie urzNdzeE

I

P




ur zNdze E pomi ar 0wyt

‘ Tlen rozpuszczony

REDOX

Recyrkulacja wewnitrzna

Osadni k wt - rnly
B Ay J..,. £ 5 ‘u.,_ A ;i.,
. _,.l L :u ..'.__, '3 L :| ..-._ i By
- v ¥ : g T
b ) - u-.‘ ® [ ]
¥ E . £ - |:'r #
0 p W’ LR A, TR A, . A, ]
: . ' :} : b ,‘ : b
s . . 3
Komora Komora/strefa Komora/strefa Komora/strefa
beztlenowa anoksyczna fakultatywna napowietrzana

Recyrkul acja zewnfitrzna

v

Osad nadmierny

10



Zbyt dula iloSI urzNdze@® pomiar owy.gh,

‘Gﬁstoél' osadu

Recyrkul acja wewnntrzna

‘ Tlen rozpuszczony

REDOX

Osadni k wt - rnly

b
b
o ' .
ok "5
. L s ] o]
e i 1
sl M i g - I
{ Jr P [} ¥

Komora Komora/strefa Komora/strefa Komora/strefa
beztlenowa anoksyczna fakultatywna napowietrzana

Recyrkul acja zewnfitrzna . ‘
A4

Osad nadmierny

11



PO,
@ -
@ o,
‘Gﬁst oSi

osadu

Optymal na |

0S|

N

‘ Tlen rozpuszczony

REDOX

Recyr kul acja we

wnntrzna

ur zNdze E pomi ar o WaGubn

Osadni k wt -

r

n

_ ';_', B it k] (¥ T e b A ‘
Py 1_. ) ’ i ; = 1,. : ; 18 { 2 4 3 ;
1 £-1 & 1 .} & ] L.
AT ’ ' TR i AR A T i :
1 s o e 3 e L & P T
ek e ML Ay . X . .
¥ o - ' -. oy o '
IToa JiFSY Ll ;o A
Komora Komora/strefa Komora/strefa Komora/strefa
beztlenowa anoksyczna fakultatywna napowietrzana
Recyrkul acja zewnfitrzna .

v

Osad nadmierny




Ur zNdzeni a p o miklacz dowaprawnejpracy oczyszczalni

I SYAlF LIE2YALI N
NAY3Idz R2 STS (g
procesem

NI DR
Al 2




Oczyszczal ni a
Lublin

820 000 RLM
MPW IR

2

Cug
Rok zat. 1899




@ 4 2
) | os || wona | ® @@
& ' g i a0
TR ;
= H
u‘-n.wn w.a-u;: \“Z'E"‘" 3 g : E I
21
[{2]2]«]
Zew. ir.C g ; ! woN 2
] B B = L 77
| 2 ' [
. | - — |
OWsT by-pass 2 ) - : e | |
s O A N s : —
85SQICRIONNH,NNO; | 22, e _ KNa | N/DN 1.2 | B :
5 QICRO5 0, i — !

= ey

H
= - | kw3 | | nN12 | ?\;;m

gsaicrfa0, |

HEE | | HE I EEEEFEE N EE N NS NN EEEE NN NSNS E NN NN NN NN EEEEEEEDN | | (3
8JICR030, [ A h | KN2 | | N/DN 1.1 |
T - 4 _
—_— . — —
M ; 1
[T B 2., - | KN1 M.m/nw 11 |
i
|
) il |t i
OWSsT by-pass 1 o 1, | “\ B
L +. =] | \
X L | KDN1
£ - = e —— py——— pp— ———— e ———
SciekiiRZ ) %a R |_ -
s
Il et s et st et s e e e e e ot e 0 | P ———
"5 -t

Al




15 140

13
120
11
100
9
8D
7
60
5
40
3
20
1
START RTC
01.07 2021 20008.2021 09.10.2021 28112021 17.01.2022 08.03.2022 27.04.2022 16.06.2022 05.08.2022
-1 0

e 70t OOl =Rzt surowy agdlny



Kluczowe zagoUenia optymalizacij.i OCzysSzcz
optymal i zowal ?

T Sio\\llvvz,rcnig&b@ni Uenie kosztDwdat kowe kor z




Wiedza w zakresie optymalizacji
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Przykgad: Oczyszczalnia $ciek-w GASK

Parametr Sci eki suro weC ] G Ll 2019 2023 Wymagane
osSadniku
ChZT [mg O /1] 874,8 583,2 38,5 41,3 <125
BZTs[mg O »/l] 395,3 263,5 7,1 7,19 <15
Zaw.og. [mg/l] 303,5 108,4 4,2 5,6 <35
Azot og. [mg N/I] 84,9 77,2 10,6 7,18 <15
Fosfor og. [mg P/I] 9 8 0,5 0,5 <2
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A dozowanie koagulantu (2 xRTC) .

N-Fallback

SRT-Control NH4-N target value Set point DO min

Set point DO max

w Biakej Podlakiej. dDO max

Charakterystyka
oczyszczalnl dclekdw Upper limit DO for additional swing zone

Budowa oczysaczalnl iciekiw Biata SRT Falack
B Podlaska zakodicryla sigw 1972 roku.

Obiekt polatony jest w odleglodei
300 metrdw od rzeki Krzny. Na pree-
strzeni lat obéekt byl wielokrotaie
pracbudowywany oraz modernizo-
wany. Najnowste prace, pol e
procprojekiowaniu oraz nm&
oczysrcralnd, misly niejsce w lstach
2018-2023. Projelt ten nosil nazwg

IRC-Control Lower limit DO for additional swing zone

Blocking time

-Praebadowa i modemnizacia oczyse-
 caali dciekiuw wraz z praepompowny P Gain NH4
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Oczyszczainie éclekdw mierza sig dzif z wieloma
wyzwaniami, Coraz wigksze znaczenie Tyskujy
wige systemy nadrzednego sterowania, ktére

nych preephyw éredniodobowy dcie-
letne wymosi 12 500m'1d, a maksymal-
ny preephyw dobowy to 17 500 ny'id.
Rozbudows objgla wizystkie trzy
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