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WPROWADZENIE

AKTUALNIEPRODUKTYSğUŨŃCEDO NAPRAWY I OCHRONY

INFRASTRUKTURY WODNO-ŜCIEKOWEJGDZIE PANUJE

AGRESYWNE ŜRODOWISKOZDOMINOWANE SŃ PRZEZ

EPOKSYDY, POLIESTRY, POLIURETANY I POLIMOCZNIKI.

PRODUKTY TE SŃSTALESIňROZWIJAJŃ,ABY ZASPOKOIĺ

CIŃGLEZMIENIAJŃCESIňWYMAGANIA OCHRONY

ŜRODOWISKA,ZDROWIAIWYDAJNOŜCI.

NAJBARDZIEJ POŨŃDANESŃ SYSTEMY SZYBKIEGO-

UTWARDZANIA (OD KILKU SEKUND DO KILKU MINUT), CO

CZňSTOPOZWALA IM NA ZASTOSOWANIE W WIELU

PRZYPADKACH GDZIE ZACHODZI POTRZEBA SZYBKIEGO

WYKONANIA ROBĎT. NAJBARDZIEJ WSZECHSTRONNYMZ

PODANYCH POWYŨEJSYSTEMĎWJEST STOSOWANIEPRZY

UŨYCIUPOMP WYSOKIEGOCIŜNIENIAI WEWNňTRZNEGO

MIESZANIA KOMPONENTĎWW PISTOLECIENATRYSKOWYM

MATERIAğUO NAZWIE POLIMOCZNIK. PRODUCENCICHEMII

OFERUJŃOBECNIEPEğNESPEKTRUMCZASĎWUTWARDZANIAI

WğAŜCIWOŜCIFIZYCZNYCHPOLIMOCZNIKA.

DZIňKIELIMINACJIROZPUSZCZALNIKĎWI VOC (ZWIŃZKĎW

LOTNYCH),PRODUKTYTESŃZNACZNIEBARDZIEJPRZYJAZNE

DO PRACYNIŨTRADYCYJNEPRODUKTY. JEDNAK,JESTJESZCZE

KWESTIARňCZNEGONATRYSKU,SZCZEGĎLNIEW MIEJSCACH

O OGRANICZONEJPRZESTRZENI. JEŜLIWZIŃĺPOD UWAGň

BğŃDLUDZKI, ZMňCZENIEI OGRANICZENIA SPRZňTOWE,

JEDNOLITEWYKONANIEPOWğOKIJESTBARDZO TRUDNEDO

OSIŃGNIňCIA.

OBECNIEHYDRO-PARTNERREALIZUJEZADANIA ZWIŃZANE

ZOCHRONŃ,MODERNIZACJŃI RENOWACJŃPOWIERZCHNI

BETONOWYCH,ŨELBETOWYCHI STALOWYCH ZA POMOCŃ

TECHNIK NATRYSKOWYCH JAK I WSZELAKICH NAPRAW

KONSTRUKCJI BETONOWYCH W TYM RĎWNIEŨINIEKCJE

CIŜNIENIOWE.
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REAKTOR
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DZIAğANIE
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5. PROCES RENOWACYJNY

W celu prawidĠowego zaaplikowania materiaĠu renowacyjnego w postaci 

polimocznika niezbŉdne jest wykonani szeregu czynnoŝci.
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VInspekcja

OkreŖleniestanutechnicznegostudzienkikanalizacyjnejdokonywanejestzapomocĺinspekcjitelewizyjnejlub wizualnej,

dzińkikt·rejmoŤliwyjestwyb·rodpowiedniejmetodyczyszczenia(hydrodynamicznejlub mechanicznej).
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VCzyszczenieð2-3godziny

Czyszczeniepowierzchniwewnńtrznychprzy uŤyciuwody ciŖnieniemmin. 400-1500bar lub metodĺstrumieniowo

Ŗciernĺpoprzezpiaskowanie. (w raziekoniecznoŖcipodkuciemechaniczneluŢnychelement·wkonstrukcji).
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V Suszenie ð2,5 godziny

Kolejnym etapem przeprowadzanej renowacji jest suszenie 

rurociĺg·w przy wykorzystywaniu zainstalowanych dmuchaw, 

kt·re spowodujĺ przewentylowanie studzienek wraz z ich 

osuszeniem.
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VNaĠoũeniepierwszej warstwy polimocznika jako warstwy odcinajńcejð20-30min

Pooczyszczeniupowierzchniwykonujesińwarstwńpolimocznikowĺodcinajĺcĺwilgoļa takŤesġuŤĺcĺjako warstwa

sczepnapodnastńpneetapy renowacji.
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VNaĠoũeniedrugiej warstwy odcinajńcejð20-30min

Nastńpnymetapem renowacjijestnaġoŤeniewarstwy sztywnegopoliuretanuo gruboŖci2-5cm w zaleŤnoŖciod

ubytk·wpowstaġychpo korozji. Warstwata mana celuusztywnieniekonstrukcjicaġegosystemu.
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VNaĠoũenietrzeciej (ostatniej) warstwy zamykajńcejð20-30min

Nastńpnymetapem renowacjijestnaġoŤeniewarstwy sztywnegopoliuretanuo gruboŖci2-5cm w zaleŤnoŖciod

ubytk·wpowstaġychpo korozji. Warstwata mana celuusztywnieniekonstrukcjicaġegosystemu.
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VNatrysk

Natrysk membrany polimocznikowej jak i sztywnego poliuretanu wykonywany przez zastosowanie specjalistycznego robota,

kt·rytworzy zjednolitń,antykorozyjnń,atakũewzmacniajńcńkonstrukcjŉ.


